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(57) SAMMANDRAG: 

Uppfinningen avser en konisk skruvpress for komprimering och avvatskning av 
massgods innefartande en skruv med skruvganga och karna i ett hus, medeJ for att rotera 
skruven i huset, en inloppsoppning for det massgods som skaU aw&tskas, en 
utloppsbppning for det awatskade massgodset samt atminstone en utloppsoppning for 
den avdrivna vatskan. Det for uppfinningen kannetecknande fir 



157 161 (100/148), 
054 343 (100/148) 



a) att skruven (1) ar si dimensionerad inom atminstone huvuddelen av skruvens 
strackning m ell an inloppsoppningen for massgods och utloppsoppningen for massgods 
att skruvgangans yttre diameter (D) och skruvkarnans diameter (d), ftrandras axiellt i 
skruvpressen fran en fbrsta axiell position, dar skruvgangans yttre diameter = Di och 
skruvkarnans diameter « d| till en i massgodsets ritning senare belflgen andra axiell 
position, dar skruvgangans yttre diameter = D2 och skruvkarnans diameter — 62 enligt 
formlerna: 



d. 



dar K ar ett kompressionsfbrhatlande, dvs volymen av massgodset vid den forsta 
positionen i fbrhallande till volymen av massgodset vid den andra poskionen och n ar 
ett tal mellan 2,5 och 3,5, och 



b) att skruvgangomas vinkel (a) mot ett plan vinkelratt mot skruvens axel varierar med 
hogst 20 % at endera hallet fran en konstant vinkel mot namnda plan inom namnda del 
av skruvens utstr&ckning. _ 



oof 
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TEKNISKT OMRADE 

Uppfinningen avser en konisk skruvpress for komprimering och awatskning av 
5 massgods innefattande en skruv med skruvgangor och karna i ett hus, medel for att 
rotera skniven i huset, en inloppsoppning for det massgods som skall komprimeras och 
awatskas, en utloppsoppning for det awatskade massgodset samt, atminstone en 
utloppsoppning for den avdrivna vatskan. 

10 UPPFINNINGENS BAKGRUND 

Skruvpressar anvandes fbretradesvis f&r komprimering och/eller utpressning av vatskor 
ur olika massgods. Syftet med detta kan t ex vara att komprimera massgods, t ex 
komprimera avfall, sasom textil- eller pappersavfall for att reducera volymen pi detta, att 
utvinna vatska ur massgods, t ex utvinna olja ur oljeinnehallande vaxtmaterial, eller att 

15 koncentrera massgods, t ex pressa vatska ur material, sasom vatten ur blot bark, dar den 
pressade barken efter pressningen har en hogre torrhalt an fore pressningen och damned 
ett hogre varmevarde vid fbrbranning for t ex varmeproduktion. Syftet kan ocksa vara att 
med hjalp av skruvpressen ensam, eller med skruvpressen ingaende i ett system med fler 
anordningar och/eller flera skruvpressar, tvatta massgodset genom (upprepad) sekventiell 

20 vatsketillforsel av "renare" vatska till massgodset och awatskning av massgodset. 

Den inre friktionen i manga massgods och friktionen mellan massgodset och 
skruvpressens ytor medfbr en ojSmn komprimering och/eller awatskning av massgodset i 
befintiiga skruvpressar dar volymminskningen av massgodset inte sker likformigt, 

25 eftersom, p g a den inre friktionen i det massgods som pressas, vatska i fbrsta hand 
lamnar det (yt)omrade av massgodset som utsatts for den storsta komprimerande 
rorelsen, vilket bl a ger ett lagt utbyte av vatska och en lag torrhalt hos massgodset 
och/eller medfbr en hog energifbrbrukning. Olamplig dimensionering och utformning av 
koniska skruvpressar enligt kand teknik ger ocksa en omblandning och demolering av 

30 materialet inne i skruvpressen vilket okar energiforbrukningen och kan paverka 
massgodset negativt. 

Skruvpressar for awatskning maste vara fbrsedda med nagon form av mothall for 
massgodset vid utloppsoppningen fbr massgods for att fbrhindra aterexpansion av 
35 komprimerat massgods medan det fortfarande har kontakt med den vatska som pressats 
ur, vilket skulle medfbra atervatning av massgodset. Konventionella skruvpressar har 
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darfor stallbara mothall sasom t ex klaffar som viks in mot utloppet eller har mothill som 
sitter lagrade pa skruvaxeln och stalls mot utloppet med hydraulik. Dessa konstruktioner 
ar kansliga, ger ofta upphov till lackage av vatska vid awatskning och medfbr att 
skruven ofta maste vara lagrad i bade inloppsanden for massgods och utlopps&nden for 
S massgods. 

KORT BESKRTVNING AV UPPFINNINGEN 

Uppfinningen syftar till att erbjuda en konisk skruvpress for effektiv och likformig 
komprimering och/eller awatskning av massgods. Den koniska skruvpressen enligt 

10 foreliggande uppfinning ar harvid sa utformad att komprimeringen av det massgods som 
skall komprimeras och/eller awatskas sker linjart och likformigt vid transporten av 
massgodset genom skruvpressen, dvs volymen inne i skruvpressens koniska del minskar 
med vasentiigen samma faktor per langdenhet utefter hela langden av skruvpressens 
koniska del och komprimeringen av en volymenhet i skniven ar vasentiigen lika stor i alia 

1 5 fyra riktningarna, dvs fran skruvens karna mot mitten av volymenheten, fran husets insida 
mot mitten av volymenheten och fran skruvgangorna pa bada sidor av volymenheten mot 
mitten av volymenheten sa att massgodsets form inne i skruvpressens koniska del kan 
liknas vid en spiraliserad fyrkantstav med alia fyra sidorna avsmalnande lika mycket mot 
utloppsoppningen for massgodset. 

20 

Detta uppnas genom att skruven ar sa dimensionerad, inom atminstone huvuddelen av 
skruvens strackning mellan inloppsoppningen for massgods och utloppsoppningen for 
massgods, att skruvgangans yttre diameter (D) och skruvkamans diameter (d) t forandras 
axiellt i skruvpressen fran en fbrsta axiell position, dar skruvgangans yttre diameter =Di 
25 och skruvkamans diameter = di till en i massgodsets riktning senare belagen andra axiell 
position, dar skruvgangans yttre diameter = D 2 och skruvkamans diameter = d 2 enligt 
formlerna: 

dar K ar ett kompressionsfbrhallande, dvs volymen av massgodset vid den fbrsta positionen i 
30 fbrhallande till volymen av massgodset vid den andra positionen och n ar ett tal mellan 2,5 
och 3,5, fbretradesvis mellan 2,7 och 3,3, lampligen mellan 2,9 och 3,1. 1 det ideala faliet ar 

n=3. 



35 



Aven vissa andra delar av skruvgangornas utformning kan forandras med huvudsakligen 
samma fbrhallande som skruvgangan, sasom t ex skruvbladens bredd i periferin t och 
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halkalsdiametern R vid skruvbladens infastning mot skruvkarnan pa den sida som vetter mot 
massgodsets inlopp enligt formlerna 

5 dar ti ar skruvbladets bredd och K\ ar halkalsdiametern i namnda fbrsta position, t 2 ar 

skruvbladets bredd och R 2 ar halkalsdiametern i namnda andra position och n ar ovan namnda 
tal mellan 2,5 och 3,5, fbretradesvis mellan 2,7 och 3,3, lampligen mellan 2,9 och 3,1, idealet 
3. 

10 Sknivgangornas vinkel (a) mot ett plan vinkelratt mot skruvens axel skall heist vara konstant 
men kan variera med hogst 20% at endera hallet fran en konstant vinkel mot namnda plan 
inom namnda del av skruvens utstrackning, lampligen hogst 10% och fbretradesvis hogst 5%. 

Kompressionsfbrhallandet K raknat fran borjan av den koniska skruven till slutet pa denna 
1 5 beror bl a pa det massgods som skall komprimeras. Vid latt, fluffigt material valjs en hog 

kompressionsgrad K mellan 7 och 15, fbretradesvis mellan 8 och 12, medan vid awatskning 
av tyngre material, t ex av sediment fran en ceUulosaindustri, valjs en lagre kompressionsgrad 
K mellan 2 och 6, fbretradesvis mellan 3 och 5. Beroende pa materialets beskaffenhet och 
syftet med pressningen kan K anta varje varde daremellan och vis extrema fall aven storre 
20 eller mindre varden an de ovan angivna. 

Vid latt och fluffigt material valjs ett rdativt stort fbrhallande D/d, ca 1,5 till 2,5, och en 
relativt liten stigningsvinkel a (a ar vinkeln mellan sknivbladet och ett plan vinkelratt mot 
skruvens axel) ca 10° till 25°, medan vid t ex awatskning av cellulosasediment D/d kan valjas 
25 till 1,2 till 1,5 och a till c 20° till 30°. 

Med ovanstaende utformning av skruven har mycket goda resultat erhallits vad galler 
kapacitet och energifbrbrukning vid komprimering och awatskning jamfbrt med 
konventionella koniska skruvpressar. Den laga energifbrbrukningen beror bl a pa den 
30 likformiga komprimeringen, vilken ocksa ger en jamn awatskning av materialet i skruven. 
Den laga energifbrbrukningen beror dessutom pa att den likformiga komprimeringen ger en 
minimal bearbetning och demolering av det hanterade massgodset vilket ocksa ar till stor 
fbrdel i manga fell, t ex vid awattning av cellulosafibrer, dar en fbrkortning av fibrernas langd 
kan ge en samre styrka pa det papper dar fibrerna ingar. 

35 
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Den koniska skruvpressen enligt uppfinningen innefattar ocksi medel for att rotera skruven i 
ett hus som omger skruven, en inloppsoppning for det massgods som skall komprimeras och 
awatskas, en utloppsoppning for detta massgods samt itminstone en utloppsoppning for den 
avdrivna vatskan. Utloppsoppningen for den avdrivna vatskan ar i en utfbringsform av 
5 uppfinningen belagen i anslutning till inloppsfippningen for massgods, varvid den avdrivna 
vatskan tvingas motstroms massgodset i skruvpressen. 

Manteln pa den koniska delen av skruvhuset som omger skruven kan vara utformad pa olika 
satt, bl a dels for att fbrhindra massgodsets rotation i skruven, dels for att bilda kanaler i vilka 

1 0 vatska kan bortforas. I en utfbringsform av uppfinningen ar huset uppbyggt av i 

transportriktningen langsgaende och avsmalnande segment, som delvis overlappar varandra 
pa sa satt att nastfbljande segment, sett inifiin i skruvens rotationsriktning, delvis ligger under 
narmast fbregaende segment och darvid bildar langsgaende kanter i massgodsets 
transportrilctning. Andra utfbringsformer kan ocksa tankas, dar huset gjuts med rafflor eller 

1 5 maskinbearbetas. Likasa kan t ex spiralformade, icke axiella, rillor fbrekomma. 

Utloppsoppningen for komprimerat massgods enligt uppfinningen ar utformad med ett 
mothall mot massgodset, innefattande ett med skruven, i ett med skruvhuset fast fbrbundet 
sate, roterande mothall. Mothallet ar fast vid skruvaxeln genom t ex ett kil- eller 

20 splinesfbrband och ar, for installning av presstrycket, axiellt rorligt langs skruvaxeln. 
Mothallet ar lampligen anordnat med ett §adrande element som kan ta upp tillfalliga 
variationer i massgodsets storleksfbrdelning och sammansattning. Mothallet och motsvarande 
sate kan ha olika utformning beroende pa vilken funktion som onskas och kan t ex utfbras 
som en stympad kon i ett likaledes koniskt sate, varvid bildas en ringformad utloppsspalt. 

25 Vinkeln pa mothallskonen och vinkeln pa utloppskonen (satet) valjs enligt en utfbringsform sa 
att den ringformade spaltens tvarsnittsarea hela tiden minskar mot utloppet for massgods 
vilket ytterligare okar awatskningen och komprimeringen. Sitval mothallet som satet, vart for 
sig eller bada, kan dock ha delar med andra vinklar, sa att man t ex i fbrsta delen har en 
fbrtrangningseflfekt genom rninskande tvarsnittsarea dar godset komprimeras, for att i den 

30 senare delen ha en okande tvarsnittsarea vilken ger en sprangningseffekt som medfbr att 
godset erhalls i komprimerade, hanterbara styckea 

Vid awatskning garanterar en rninskande area pa den ringformade spalten en tat ring av 
material sa att vatskan tvingas motstroms materialet mot vatskeutloppet, belaget i anslutning 
3 5 till skruvens inlopp. Mothallets roterande rorelse och friktionen mot det i rotationshanseende 
stillastaende materialet i skruvutloppet formar godset till en annu tatare ring, varvid tatningen 
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blir sa effektiv att ingen vatska slapps igenom i utloppet. Vid awatskning utformas 
mothallskonen fbretradesvis med slat yta. 

Om massgodset onskas finfbrdelat kan s&val yttre som inre kona, eller den ena av dem, fbrses 
S med monster for att ge malningseffekt. 

En ytterligare fbrdel med mothallet enfigt uppfinningen ar att mothallet samtidigt utgor en 
lagring for skruven i utloppsanden for massgods, medan den andra anden kan fbrses med t ex 
ett sfariskt lager. Detta ger en billigare och enklare losning an en skruvkonstruktion dar 
1 0 skruven ar lagrad i bada andar. NSr massgodset pressas ut i spalten mellan mothall och sate 
uppstar en axialkraft i skruvaxeln, motsatt riktad den som uppstar i skruven vid 
materialtransport. Detta innebar att lagerbelastning pa det andra lagret reduceras och lagret 
kan dimensioneras ner. Reduceringra av lagerbelastningen kan uppga till ca 30%. 

1 5 Den medroterande rorelsen underlattar aven uttransporten av godset, vilket dels minskar 

eflFektbehovet, dels minskar mottrycket i skruven, vilket i sin tur gor att storre mottryck tillats 
innan godset boijar rotera med skruven i holjet. Utformningen av mothallet med ett jgadrande 
element garanterar huvudsakligen samma mottryck vid variationer i massgodsflode och/eller 
styckestorlek och tillater dessutom enstaka, storre partiklar att passera vilket fbrhindrar 

20 festkorning av skruven. 

Ytteriigare kannetecken och aspekt«" pi samt fbrdelar med uppfinningen framgar av de 
efterfbljande patentkraven samt av fbljande beskrivning av tva tankbara utforingsformer. 

25 KORT FIGURBESKRIVNING 

Fig. 1 visar en sidovy i genomskarning av en konisk skruvpress enligt uppfinningen. 
Fig. 2 visar en vy av en konisk skruvpress enligt uppfinningen sedd ovanifran. 
Fig. 3 visar en detaljbild av en konisk skruv enligt uppfinningen. 
30 Fig. 4 visar ett tvarsnitt A- A genom inmatningsdelen av en konisk skruvpress enligt 
uppfinningen. 

Fig. 5 visar ett tvarsnitt B-B av en utfbringsform av den koniska delen av huset som omger 
skruven. 

Fig. 6 utgor en detaljbild av en utfbringsform av utloppsoppningen for komprimerat 
35 massgods. 

Fig. 7a och 7b ar utforingsexempel p& skruvpressar enligt fbreliggande uppfinning. 



i 
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DETALJERAD BESKRIVNTNG AV TVA UTFORINGSFORMER AV UPPFINNINGEN 
Den koniska sknivpressen innefattar, med hanvisning till Fig. 1-6, en skaiv 1 bestaende av en 
karna 2 med skruvgangor 3 . Skruven ar anordnad att rotera i ett hus 4, som innefattar en 
5 inloppsdel 5 for det massgods som skall pressas och som tillika ar utloppsdel for den 
urpressade vatskan, och en konisk del 6. Delen 5 ar forsedd med en rektangular 
inloppsoppning 7 for massgods och utloppshil 8 for urpressad vatska. Vid den koniska delen 
4 av huset 6 firms, i utloppsanden for massgods, en utloppsdel 9 innefattande en med huset 6 
fast fbrbunden utloppsoppning 10, ett med skruvkarnan 2 fbrbundet koniskt element 1 1 

1 0 anordnat sa att det ar stallbart i axiell riktning men roterar med skruven 1, ett fjadrande 

element 12 bestaende av polyuretan, en skruv 13 gangad in i skruvens 1 kama 2 samt brickor 
14 och 15. Utloppsoppningen 10 for massgods och det koniska elementet 1 1 bildar 
tillsammans en i massgodsets transportriktning ringformig utloppsoppning 16 med minskande 
tvarsnittsarea, for det pressade massgodset. Vid inlopps&nden 7 for massgods finns en 

1 5 tatningsanordning 20, ett lagerhus 21 och en hydraulmotor 22. Den koniska delen 6 av huset 
4 ar uppbyggd av fern stycken i transportriktningen langsgaende, avsmalnande segment 30, 
som delvis overlappar varandra pa sa satt att nastfbljande segment sett inifran i skruvens 
rotationsriktning delvis ligger over narmast fbregaende segment och darvid bildar 
langsgaende kanter i massgodsets transportriktning (Fig. 5). 

20 

Den koniska skruvpressens skruv ar sa dimensionerad inom atminstone huvuddelen av 
skruvens strackning meUan inloppsoppningen for massgods och utloppsoppningen for , 
massgods att skruvgangans yttre diameter (D) och skruvkamans diameter (d), fbrandras 
axiellt i sknivpressen fran en fbrsta axiell position, dar skruvgangans yttre diameter ^Di och 
25 skruvkamans diameter =d t till en i massgodsets riktning senare belagen, andra axiell position, 
dar skruvgangans yttre diameter =D 2 och skruvkamans diameter =d 2 enligt formlema: 

Dar K ar ett kompressionsfbrhallande, dvs volymen av massgodset vid den fbrsta 
30 positionen i forhallande till volymen av massgodset vid den andra positionen. 

Skruvgangomas vinkel a (Fig.3) ar huvudsakligen konstant inom namnda del av 
skruvens utstrackning. 



35 



Aven skruvbladens bredd t och halkarlsdiametern R varierar enligt formlema: 




% 
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Skruvgangorna ansluter enligt Fig. 3 huvudsakligen i rat vinkel mot skruvkarnan i den 



Skruvhusets inre diameter forandrar sig med huvudsakligen samma forhillande som 
skruvgangans yttre diameter D ovan. Skruvhusets inre omkrets har harvid, matt som den 
del som ligger narmast skruvgangornas yttre diameter, ett avstand till skruvgangornas 
yttre diameter D pa 1 - 2 mm. 

Skruvpressen arbetar si att det massgods som skall pressas, tillfbrs kontinuerligt genom 
den rektangulara inloppsoppningen 7. En hydraulmotor 22 roterar skruven 1 varvid 
massgodset transporteras av skruven under linjar, likformig, kontinuerlig kompression 
genom huset 4. Husets 4 utformning med langsgaende segment 30, som bildar utstaende 
kanter inne i huset i massgodsets transportriktning, medfdr dels att massgodsets rotation 
i skruvpressen forsvaras, samtidigt som utrymmet framfbr dessa kanter, sedda i skruvens 
rotationsriktning, utg6r kanaler i vilka urpressad vatska transporteras nar skruven 
anvands for awatskning. Det pressade massgodset lamnar sedan skruvpressen genom 
den avsmalnande, ringformiga utlopps6ppningen 16, dar massgodset komprimeras 



Vid awatskning rinner vatskan som pressas ur massgodset motstroms massgodset^ 
fbretradesvis i de kanaler mellan massgodset och huset 4 som bildas av de langsgaende 
segmenten 30, varefter vatskan avrinner genom hllen 8 i botten pa husets inloppsdel 5 
for massgods. 

Utforingsexempel 1 

Fig. 7a visar schematiskt skruven i en skruvpress enligt uppfinningen, dar skruven ar 
dimensionerad for komprimering av latt, fluffigt material. Komprimeringen over skruven 
ar har stor, med K vald till 10. SkiUnaden mellan D och d ar stor och kvoten D/d vald till 
2,0. Stigningsvinkeln a ar relativt liten ca 12°. 



del som vetter mot massgodsets utlopp. 



ytterligare. 
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Utfloringsexempel 2 

Fig. 7b visar schematiskt skruven i en skruvpress enligt uppfinningen dar skruven ar 
dimensionerad for awatskning av sediment fran en cellulosaindustri. Komprimeringen 
over skruven ar liten, med K vald till 4. Skillnaden niellan D och d ar liten och kvoten 
5 D/d vald till 1,2. Stigningsvinkeln a ar 25°. 

Forsok har visat att bark som pressats i en konventionell barkpress och darefter torkats 
med varmluft i silo till en torrhalt av 35%, efter komprimering i skruvpressen enligt 
uppfinningen, erhallit en torrhalt pa 50%. Varmevardet har darigenom hqjts fran 1,4 
10 MWh/ton till 2,4 MWh/ton. 

Vid ett annat forsok har 25% sediment fran ett pappersbruk blandats med bark. 
Sedimentet hade en torrhalt pa 18% och var odugligt som bransle. Ekonomisk metod for 
torrhaltshojning saknades, varfbr sedimentet normalt gick till tipp. Barken hade en 
1 5 torrhalt pa 25%. Komprimering och awattning kunde emellertid i skruvpressen enligt 
uppfinningen hoja torrhalten till 50%. Varmevardet pa blandningen hojdes harigenom 
fran 0,7 MWh/ton till 2,4 MWh/ton. 

I bada exemplen var kapaciteten 2,2 ton/timme och efFektfbrbrukningen lOkW. 



20 
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PATENTKRAV 

1. Konisk skruvpress for komprimering och aw&tskning av massgods innefattande en 
skruv med skruvganga och karna i ett hus, medel for att rotera skruven i huset, en 

5 inloppsoppning for det massgods som skall awatskas, en utloppsoppning for det 

awatskade massgodset samt itminstone en utloppsoppning for den avdrivna vatskan, 
kannetecknadav: 

a) att skruven (1) ar sa dimensionerad inom atminstone huvuddelen av skruvens 

10 strackning mellan inloppsoppningen fbr massgods och utloppsoppningen for massgods 
att skruvgangans yttre diameter (D) och skruvkarnans diameter (d), fbrandras axiellt i 
skruvpressen fran en fbrsta axiell position, dar skruvgangans yttre diameter = Di och 
skruvkarnans diameter = di till en i massgodsets riktning senare belagen andra axiell 
position, dar skruvgangans yttre diameter = D 2 och skruvkarnans diameter = d 2 enligt 

15 formlerna: 

_ Di , d, 

dar K ar ett kompressionsforhallande, dvs volymen av massgodset vid den fbrsta 
20 positionen i fbrhallande till volymen av massgodset vid den andra positionen och n ar ett 
tal mellan 2,5 och 3,5, och 

b) att skruvgangornas vinkel (a) mot ett plan vinkelratt mot skruvens axel variefar 
med hogst 20% at endera hallet frin en konstant vinkel mot namnda plan inom namnda 

25 del av skruvens utstrackning. 

2. Konisk skruvpress enligt krav 1, k a n n e t e c k n a d a v att n ar ett tal mellan 2,7 
och 3,3. 

30 3 . Konisk skruvpress enligt krav 2, k i n n e t e c k n a d a v att n ar ett tal mellan 2,9 
och 3,1, foretradesvis 3. 



35 



4. Konisk skruvpress enligt krav l,kannetecknadavatt skruvgangans vinkel 
(a) varierar med hogst 10%, foretradesvis hogst 5% at endera hallet fran en konstant 
vinkel mot namnda plan. 
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5 Konisk skruvpress enligt krav 4,kannetecknadavatt skruvgangans vinkel 
(a) mot namnda plan ar konstant. 

5 6. Konisk skruvpress enligt krav l,kannetecknadavatt skruven ar lagrad 
endast vid den ande som ar narmast inloppsanden for massgods. 

7. Konisk skruvpress enligt krav l,kannetecknadavatt husets (4) koniska del 
(6) innefattar langsgaende och i transportriktningen avsmalnande, segment (30), som 

1 0 delvis overlappar varandra pa sa satt att nastfoljande segment sett inifran i skruvens 
rotationsriktning delvis ligger under narmast foregaende segment och darvid bildar 
langsgaende utstaende kanter i massgodsets transportriktning. 

8. Konisk skruvpress enligt krav 1, k a n n e t e c k n a d av att utloppsoppningen for 
15 vatska ar anordnad i botten pa inmatningsdelen (5) pa skruvpressen, innan husets (4) 

koniska del (6) borjar. 

9. Konisk skruvpress enligt krav 1, kannetecknadavatt kompressionsgraden K 
ar mellan 7 och 15, foretradesvis mellan 8 och 12. 

20 

10. Konisk skruvpress enligt krav 1, kannetecknadavatt kompressionsgraden K 
ar mellan 2 och 6, foretradesvis mellan 3 och 5. 

1 1 . Konisk skruvpress enligt krav 1, kannetecknadavatt forhallandet D/d mellan 
25 skruvgangans yttre diameter och skruvkarnans diameter ar minst 1,5 och hogst 2,5 

samtidigt som gangornas stigningsvinkel (a) ar minst 10° och hogst 25°. 

12. Konisk skruvpress enligt krav 1, k a n n e t e c k n a d av att forhallandet D/d mellan 
skruvgangans yttre diameter och skruvkarnans diameter ar minst 1,2 och hogst 1,5 

30 samtidigt som stigningsvinkeln (x) ar minst 20° och hogst 30°. 

13. Konisk skruvpress enligt nagot av kraven 1-12, kannetecknadavatt den ar 
fbrsedd med en utloppsdel som innefattar en med ett skruvhus (6) fast forbunden 
utloppsoppning (10) for massgods, som utgor sate for ett med skruvkarnan (2) forbundet 

35 element (11), anordnat sa att det ar forflyttningsbart i axiell riktning och roterbart med 
skruven (1) samt ar forsett med ett fjadrande element (12). 
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14. Konisk skruvpress enligt krav 13, k a n n e t e c k n a d av att bade insidan pa 
utloppsoppningen (10) som utgor sate fbr elementet (11) och elementet (1 1) har formen 
av stympade koner. 

15. Konisk skruvpress enligt nagot av kraven 13 och 14, k a n n e t e c k n a d av att en 
ringformad spalt (16) mellan utloppsoppningen (10) och elementet (1 1) har en 
minskande tvarsnittsarea i massgodsets transportriktning. 
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